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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen voriaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBllch dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. El (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 1 1 Blatter; dabel handelt es sich um 

El Blotter mit der Beschreibung, AnsprQchen undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrQnden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl derates elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derAJie ein Sequenzprotokoll und/bder die dazugehorigen Tabellen enthalt/tenthalten, 
nur in computeriesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 




El Feld Nr. I 


Grundlage des Bescheids 




□ Feld Nr. II 


Priorit&t 




□ Feld Nr. Ill 


Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische TStigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 


□ Feld Nr. IV 


Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 




El Feld Nr. V 


BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 


□ Feld Nr. VI 


Bestimmte angefQhrte Unterlagen 




□ Feld Nr. VII 


Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 


□ Feld Nr. VIII 


Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
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Name und Postanschrift der mit der internationalen PrQfung 
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ftlfo ^ BERICHT Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handeit, die fur foigenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ international Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamtauf erne Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunghch eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

5 ~ 1 1 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 " 4 ' 4a eingegangen am 27.04.2005 mit Schreiben vom 25.04.2005 

Anspruche, Nr. 

1 " 20 eingegangen am 27.04.2005 mit Schreiben vom 25.04.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1 f2 -' 2f2 - in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Djeser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, koxinen einlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerkunci 
"ersetzt" versehen werden. a 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Feststellung 9 ewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



1-20 



1-20 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche: 1-20 
Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Punkt V. 

1 . Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : US 2 781 122 A. 

2. Das Dokument D1 offenbart eine Vorrichtung geeignet zum Zufuhren und 
Bearbeiten von auf Tragerelementen angeordneten Packungen, mit einem 
kontinuierlich laufenden Transportband 9, wobei Flaschen 5 auf dem 
Transportband angeordnet sind, wobei ein Aufteilstern 10 neben des 
Transportbandes vorgesehen ist, dessen Drehachse senkrecht zur Ebene des 
Transportbandes steht, wobei in Laufrichtung des Transportbandes gesehen 
hinter den Aufteilstern zwei umlaufende Taktriemen 11,12 vorgesehen sind, wobei 
die Taktriemen in einer Ebene parallel zur Ebene des Transportbandes umlaufen, 
wobei die Taktriemen jeweils ein dem anderen Taktriemen zugewandten Trum 
aufweisen und wobei die einander zugewandten Triimer parallel in einem Abstand 
zueinander verlaufen, der der Breite der zu transportierende Objekte (Flaschen 5) 
entspricht. 

Somit unterscheidet sich der Gegenstand des Anspruchs 1 von der Vorrichtung 
nach D1 dadurch, daB zwei Vorzugswalzen rechts und links des Transportbandes 
vorgesehen sind, deren Drehachsen senkrecht zur Ebene des Transportbandes 
stehen, dass die Taktriemen auf den einander zugewandten Seiten eine 
Verzahnung aufweisen und dass die Tragerelemente an ihren beiden 
Aussenseiten mit einer Verzahnung versehen sind. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, daB die zu transportierenden Objekte einzeln und ortsgenau durch die 
Taktriemen positionierbar sein sollen. 

Diese Merkmalskombination zur Losung des Problems ist aus dem vorliegenden 
Stand der Technik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu und erfinderisch und erfullt die 
Kriterien des Artikels 33(2) und (3) PCT. 



Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BE1BLATT) 



Internationales Aktenzeichen 



PCT/EP2004/006839 



3. 



4. 



Der Gegenstand des Verfahrensanspruchs 9 unterscheidet sich vom Verfahren 
nach D1 durch die folgenden Schritte: 

- Bearbeitung der Packung auf dem Tragerelement in der Bearbeitungsposition 
bei stehenden Taktriemen, 

- Ubergabe an das kontinuierlich laufende Transportband. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, daB die zu transportierenden Objekte einzeln und ortsgenau durch die 
Taktriemen positionierbar sein sollen. 

Diese Merkmalskombination zur Losung des Problems ist aus dem vorliegenden 
Stand derTechnik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 10 ist somit neu und erfinderisch und erfullt die 
Kriterien des Artikels 33(2) und (3) PCT. 

Die Anspruche 2-8 sind vom Anspruch 1 abhangig, die Anspruche 10-20 sind vom 
Anspruch 9 abhangig und erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in 
bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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vorrichtung und verfahren zum Bearbeiten von 
kontinuierlich auf Tragerelementen 
bereitgestellten Packungen 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und 
ein Verfahren zum Zufiihren und Bearbeiten von auf 
Tragerelementen angeordneten Packungen, insbesondere 
Getrankepackungen, mit einem kontinuierlich laufenden 
Transportband, wobei die Tragerelemente auf dera 
Transportband angeordnet sind, wobei in Lauf richtung des 
Transportbandes gesehen hinter den Vorzugswalzen zwei . 
utnlauf ende Taktriemen vorgesehen sind, wobei die 
Taktriemen in einer Ebene parallel zur Ebene des 
Transportbandes umlaufen, wobei die Taktriemen jeweils 
ein dera anderen Taktriemen zugewandten Trum aufweisen und 
wobei die einander zugewandten Triimer parallel in einem 
Abstand zueinander- verlauf en, der der Breite der 
Tragerelemente entspricht. 

In Maschinen zum Befulleri von Einweg-Verbundpackungen 
werden vorgeformte Packungsrohlinge auf Tragerelemente 
gesetzt, die dann auf einem kontinuierlich laufenden 
Transportband von einer Bearbeitungsstation zur nachsten 
gefordert werden. Die. Bea'rbeitungsstationen umfassen 
dabei weitere Form- und Siegelstationen sowie 
FGllstationen und Stationen zum endgultigen VerschlieEen 
der Packungen. Die Verwendung eines kontinuierlich 
laufenden Transportbandes, auf dem die Tragerelemente mit 
den Packungen angeordnet sind und das zum Transport von 
einer Station zur nachsten verwendet wird, hat den 
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Vorteil, dasa keine komplizierte Rege lung der 
Transportbander erforderlich 1st. Aufierdem 1st ein 
Umrusten eines solchen Transportsystems auf eine andere 
Packungsform oder ein anderes Packungsformat dadurch 
leicht moglich, dass lediglich die Tragerelemente 
ausgetauscht werden. ' 

Bei einem solchen Transportsystem werden gegebenenf alls 
chargenweise anfallende, mit Packungen versehene 
Tragerelemente zur jeweils nachsten Bearbeitungsstation 
weiter transport iert, wobei vor der nachsten 
Bearbeitungsstation moglicherweise ein Ruckstau auftritt, 
wenn nicht gleich die gesamte charge in einem 
Bearbeitungsschritt weiterverarbeitet wird. Dieser 
Ruckstau fvihrt jedoch nicht zu Problemen, da das 
kontinuierlich lauf ende Transportband unt.er den 
Tragerelementen weggleiten kann, 

Eine Vorrichtung mit alien Merkmalen des Oberbegriffs von 
Anspruch 1 ist aus der US-A-2 781 122 bekannt. 

Im Bereich der Bearbeitungsstationen entsteht jedoch bei 
einem derartigen Transportsystem dann ein technisches 
Problem, wenn die mit Packungen versehenen Tragerelemente 
einzeln bearbeitet werden mussen. In einem solchen Fall 
mussen die Tragerelemente einzeln kontrolliert der 
Bearbeitungsstation zugeftthrt werden und dabei genau in 
der Bearbeitungsstation positioniert werden. Hierbei ist 
es erwunscht, den vorrichtungsmaSigen Auf wand so gering 
wie moglich zu halten und die Tragerelemente im 
einfachsten Fall auf dem Transportband angeordnet zu 
belassen. 
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Daher liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, eine Vorrichtung sowie ein Verfahren der 
eingangs genannten und zuvor naher beschriebenen Art so 
auszugestalten und weiterzubilden, dass zuverlassig und 
bei geringem technischen Aufwand kontinuierlich uber ein 
Transportband zugefuhrte Tragerelemente in einer 
Bearbeitungsstation weiter verarbeitet werden kdnnen, 
wobei die Tragerelemente einzeln und ortsgenau • 
posit ionierbar sein sollen. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich der Vorrichtung gemaJS dem 
Oberbegriff von Anspruch 1 dadurch gelost., dass zwei 
Vorzugswalzen rechts und links des Transportbandes 
vorgesehen sind, deren Drehachsen senkrecht zur Bbene des 
Transportbandes stehen. 

Durch eine gesteuerte Bewegung der Vorzugswalzen konnen 
die Tragerelemente einzeln in eine Einzugsposition 
uberfuhrt werden. Aus der Einzugsposition wird das 
Tragerelement dann von den seitlioh des. Transportbandes 
angeordneten Taktriemen ubernommen, sobald. die Taktriemen 
in Bewegung versetzt worden sind, und anschlieSend in der 
Bearbeitungsstation positioniert . 

Wenn die Tragerelemente die gewunschte Position in der 
Bearbeitungsstation erreicht haben,. wird die Bewegung der 
Taktriemen gestoppt und die Bearbeitung kann erfolgen. 
Dabei erlaubt eine gesteuerte Bewegung der Taktriemen 
eine genaue Posit ionierung der Tragerelemente. 

Da die Tragerelemente standig im Eingriff mit den 
Taktriemen stehen, konnen die Tragerelemente auf dem 
Transportband verbleiben, wobei das Transportband unter 
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dem Tragerele'ment weggleitet. Ein Anheben der 
Tragerelemente ist somit nicht erforderlich. 

Die Genauigkeit der Posit ionierung wird weiter erhShfc, 
weil die relative Position zwischen Taktriemen und 
Tragerelementen festgelegt ist. Dies ist dadur-ch erreicht 
worden, dass die Taktriemen auf den einander zugewandten 
Seiten eine Verzahnung aufweisen, und dass die 
Tragerelemente an den Seitenwanden ebenfalls mit einer 
Verzahnung versehen sind. 

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung sind die 
Taktriemen als Zahnriemen ausgebildet, die jeweils von 
zwei Zahnriemenscheiben gefuhrt sind. Damit wird der 
Schlupf zwischen den angetriebenen Zahnriemenscheiben und 
den Taktriemen minimiert, was die Genauigkeit der 
Positionierung der Tragerelemente weiter erhdht. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass 
ein Sensor zum Erfassen einer Einzugsposition der 
Tragerelemente vorgesehen ist, so dass die Taktriemen 
erst dann in Bewegung versetzt werden, wenn ein 
Tragerelement auch wirklich die Einzugsposition erreicht 
hat. 

Um die Aufnahme der Tragerelemente durch die Taktriemen 
und die Obergabe an das Transport band zu erleichtern, ist 
es besonders vorteilhaft, v;enn die in Transport richtung 
gesehen vorderen und hinteren Zahne der Tragerelemente 
einen im Vergleich zu den mittleren Zahnen vergrofierten 
Abstand aufweisen 
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Damit die Geschwiridigkeit der Tragerelemente kurz voar 
Erreichen der Einzugsposition reduziert werden kann, um 
einen abrupten Stppp zu vermeiden, ist es bevorzugt , . <iass 

[Hieran schlieSen sich die urspriinglichen Seiten 5 bis 11 
unverandert an!] 
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Vorrichtung zum Zufuhren und Bearbeiten von auf 
Tragerelementen angeordneten Packungen, insbesondere 
Getrankepackungen, mit einem kontinuierlich 
laufenden Transport band, wobei die Tragerelemente 
auf dem Transportband angeordnet sind, wobei in 
Laufrichtung (T) des Transportbandes (2) gesehen 
hinter den Vorzugswalzen (6, 6') zwei umlaufende 
Taktriemen (8, 8') vorgesehen sind, wobei die 
Taktriemen (8, 8'.) in einer Ebene parallel zur Ebene 
des Transportbandes (2) umlaufen, wobei die 
Taktriemen (8, 8') jeweils ein dem anderen. 
Taktriemen (8, 8') zugewandten Trum auf weisen . und 
wobei die einander zugewandten Trumer parallel in 
einem Abstand zueinander verlaufen, der der Breite 
der Tragerelemente (l) entspricht, 
d a d u r c h g e k.e n n z e i c h n « t", dass 
zwei Vorzugswalzen (6, 6') rechts und links des 
Transportbandes (2) vorgesehen sind, deren 
Drehachsen senkrecht zur Ebene des Transportbandes 
(2) stehen, dass die Taktriemen (8, 8') auf den 
einander zugewandten Seiten eine Verzahnung 
aufweisen und dass die Tragerelemente (1) an ihren 
beiden AuSenseiten mit einer Verzahnung versehen 
sind. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch. gekennzeichnet, dass 
die Taktriemen (8, 8') als Zahnriemen ausgebildet 
sind, die jeweils von zwei Zahnriemenscheiben (7a, 
7b bzw. 7a', 7b') geffihrt sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Sensor (12) zura Erfassen einer Einzugsposition 
(B) der Tragerelemente. (1) vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die in Transport richtung (T) gesehen vorderen Zahne 
(9) und hinteren Zahne (11) der Tragerelemente (1) 
einen im Vergleich zu den mittleren Zahnen (1Q) 
vergroiSerten Abstand aufweisen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Einzugsposition (A) der Tragerelemente (1) 
derart angeordnet ist, dass nur die in 
Transport richtung (T) gesehen beiden vorderen Zahne 
(9) der Tragerelemente (1) mit den Taktriemen (8, 
8') in Eingriff stehen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
ein zweiter Sensor (13) zum. Erfassen einer 
Bremsposition vorgesehen ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 bis .6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in Transportrichtuiig (T) der Tragerelemente (1). 
gesehen vor den Vorzugswalzen (6, 6') Einzugswals^en 
(5, 5 r ) vorgesehen sind f deren Drehachsen senkrecht 
zur Ebene des Transportbandes (2) angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der Abstand (d) der Einzugswalzen (5, 5') von den 
Vorzugswalzen (6, 6') kleiner als die Seitenlange 
(s) der Tragerelemente (1) ist. 

Verfahren zum Zufiihren und Bearbeiten von Packungen, 
insbesondere, Getrankepackungen, die auf . 
Tr&gerelementen (1) angeordnet sind, die stehend auf 
einem kontinuierlich laufenden Transportband (2) 
angeordnet sind, umfassend die folgenden Schritte: 

- Einziehen eines Tragerelements (1) aus einer 
Warteposition (A) in eine Einzugsposition (B) , 

- Transport des Tragerelements (1) aus der 
Einzugsposition (B) in eine Bearbeitungsposition 
(C) durch Bewegung seitlich des Tragerelements (1) 
angeordnet er umlaufender Taktxiemen (8, 8') . 

- Bearbeitung der Packung. auf dem Tragerelement (1) 
in der Bearbeitungsposition (C) bei stehenden 
Taktriemen (8, 8'), 

- Weitertransport des Tragerelements (1) mittels cler 
Taktriemen (8, 8') und' 

- ttbergabe an das kontinuierlich laufende 
Transportband (2) . 
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Verfahren nach Anspruch 9, 

dadurch g e k e n n z.e i c h n e t, dass 
beim Binziehen des . Tragerelements (1) das Erreichen 
der Einzugsposition (B) Qberwacht . wird. 

Verfahren nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bewegung der Taktriemen (8, 8') zura Transport 
erst nach Erreichen der Einzugsposition (B) des 
Tragerelements (1) gestartet wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die. Geschwindigkeifc des Tragerelements (1) beim 
Einziehen vor Erreichen der Einzugsposition (B) 
reduziert wird. 

Verfahren nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
beim Einziehen des Tragerelements (1) das Erreichen 
einer Bremsposition uberwacht wird und nach 
Erreichen der Bremsposition die Geschwindigkeit des 
Tragerelements (l) reduziert wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 13 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 
das Tragerelement (1) beim Einziehen von 
Einzugswalzen (5, 5') befordert und anschlieSend voi 
Vorzugswalzen (6, 6') in die Einzugsposition (B) 
gebracht wird. 
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15. Verfahren nach Anspruch 14 r 

dadurch gekennzeichnet, dass 
das Tragerelement (1) bei Erreichen der 
Einzugsposition (B) nur mlt den Vorzugswalzen (6, 
6') in Eingriff steht. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Bearbeitungsposition (C) auf die 

Trager element e (1) Verbundpackungsrohlinge 
eingesetzt werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Bearbeitungsposition (C) auf. den . 
Tragerelement en (1) angeordnete Packungsrohlinge zu 
fertigen Packungen geformt werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 15, 
dadurch gekennzeich.net, dass 
in der Bearbeitungsposition. (C) auf den 
Tragerelementen (1) angeordnete Packungen befulit 
werden. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Bearbeitungsposition (d) bei auf den 
Tragerelementen (1) angeordneten Packungen 
AusgieSelemente aufgesiegelt werden. 
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Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Bearbeitungsposition (C) bei auf den 
Tragerelementen (1) angeordneten Packungen 
AusgieSoffnungen versiegelt we.rden. 
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